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Corporation

ACCESORIOS

Filtro laminar OMAX

Este tanque de sedimentacion limpia eficientemente el agua de desbordamiento del tanque colector para el reciclaje requerido a través de un

sistema de circuito cerrado (CLS) o para su eliminacion ambiental. Cuando el agua ingresa al Filtro Laminar OMAX, comienza un proceso de filtracion
gravitacional ideal en la unidad. El accesorio contiene placas anguladas que organizan el flujo de agua en forma laminar de movimiento lento. Las
particulas pequefas y livianas caen una distancia corta antes de hacer contacto con las placas, donde se pegan y quedan atrapadas. El agua limpia sale
a un CLS oa un desagtie de eliminacién mientras que los sedimentos caen al fondo del tanque, donde la eliminacion rutinaria se facilita con el sistema
integrado de bomba de sedimentos.

CARACTERISTICAS BENEFICIOS
_______________________________________________________________. _______________________________________|]
+Disponible para los centros OMAX JetMachining® y MAXIEM JetCutting *El agua que regresa a un sistema de circuito cerrado es mas limpia, lo que extiende la

Centros vida del filtro CLS
*La manguera del tanque colector estandar se ajusta directamente al filtro laminar «El flujo de agua laminar elimina eficientemente las particulas mas finas del agua *Mas
*Los médulos de placas anguladas crean un flujo de agua laminar para filtrar facil de limpiar a diferencia de otros tanques de sedimentacion o insertos de bolsas

particulas *Bomba de sedimentos sumergible con interruptor de circuito de falla +Ofrece un medio para cumplir con las reglamentaciones regionales de eliminacién de
atierra desechos *Bajo costo operativo: no hay que reemplazar filtros ni bolsas costosos

mueve el agua cargada de sedimentos a una tolva de descarga o un tanque colector «

Se incluye un rastrillo personalizado para tirar de sedimentos a la bomba durante la limpieza
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Proceso de filtracion de agua: Las flechas rojas/azules indican un flujo de agua laminar de movimiento

lento ideal para la maxima sedimentacion de particulas pequefas y livianas

Especial
Rastrillo de sedimentos

Mddulo
estacionario

de placas angulares

ESPECIFICACIONES DEL SISTEMA

« Bomba sumergible: 120 V, 60 Hz, 1 PH, % hp o menos, con proteccion térmica,

conectado con cable, con GFCI, UL o CSA

I

Chapoteo
desviador por el desagiie

« Manguera de 10 pies y accesorios para enviar agua limpia a un sistema de circuito cerrado o

. de bomba de i de 15 pies con desviador de salpicaduras

OPCIONES

« Bomba sumergible: 220 V, 50 Hz, 1 PH, % hp o menos, protegida térmicamente,

con cable, con PRCD, marcado CE

REFLEJOS

Al limpiar el tanque, el médulo de placa en angulo extraible se puede levantar de la . - L . - . )
« Manguera conveniente para dirigir el agua limpia a un sistema de circuito cerrado o desagtie * Construccion

unidad de accesorios. Un operador puede limpiar el sedimento debajo de las placas fijas . . . . X
a prueba de herrumbre ¢ El sistema de limpieza completo incluye bomba de sedimentos, desviador de

en angulo usando el rastrillo especial para sedimentos.
salpicaduras y
Rastrillo especial para sedimentos

» La manguera y el desviador de salpicaduras se almacenan convenientemente dentro del tanque del filtro laminar
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